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. V- Bei einer Rohranordnung, insbesondere Gelenkwellen- 
Gelenkkopf Anbrdhung (1) mit einer Gelenkwelle (2) und 
einem koaxial angeschwefBteh Gelenkkopf (3) 1st das Ende 
v (4) der Gelehkyyelle (2) in Richtung Gelenkkopf (3) yerdickt 
.; mit pafitoieriertem InrWnumfang (5) ausgebildet; so^dafc im 
• /zusamrnehgeseteten Zu stand ein v Gleitsitz zwisctien. Ge- 
lenkwelle (2) urid Gelenkkopf (3) entsteht Die' Verdickung 
wird durch eirien PreBstauch- oder PreBrollarbeit^ybr'gang 
*v vor einem Zusamrnenfugen dej Teile. erreicht. Da durch er- 
[ geben sich nach i einem Setzen einer ha ib r y-formigen (HV) 
oder V-formicien Schweifinaht (6) stabile Festijgkeitsverhalt- 
nisse',; insbesondere . eine- Erhohiing^ des ubertragbaren 
Drehrnomentes, der Wechselfestigkeit urid schliefclich der 
- Lebensdauer der Gelenkwelle im Vergleich zyj beKannten 
: « Ausfuhrungsformeh. . V~ - ~'\" : ;^'-~^' v':'< ; :l ■ 
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Eohranordnung, insbesondere Gelenkwellen- 
Gelenkkopf-Anordnung, und Verfabren zu 
deren Fertigung 



Patentan snruche 

Ebhranordnung, insbesondere GeleDkwellen-Gelenkkopf- 
ABordntmg (1), nit einem Eohr oder einer Gelenkwelle 
(2) Vund einem ko axial en .an gescbw e iBten : Eohran schluB 
oder Gelenkkopf (3)/ dadurch gekennzeicfanet, daB 

' das; Ecihr bzw". oie^ Gelenkweiie (2).: ein dem. Eobran- 
schluB bzw. Gelenkkopf (3)- zugewandtes Ende (4) mat 
Verdickter : Ebhrwand ■. be sitzt : und; der Inrienumf ang (5) 
des verdickten Eohrendes" X^^^P ^Uijjsitz zum 

;EonranschltiB:.bzw . Gelenkkopf v ( 3) steht , wobei die 

.: Stiraseite: des verMckten • Bbhren de s (4) tiber eine 
auiere geschlossene ; "Umf angs-HV- oder V-Naht (6) mit 

• d^m 'kohranschluB bzw. Gelenkkopf (3.) verschweiflt ist . 
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Rohranordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein verdicktes preBgestauchtes Rohrende W 
vorgesehen ist. 

Rohranordnung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , 
daB ein verdicktes preBgerolltes Rohrende vorgesehen 
ist. 

Rohranordnung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Innenumfang (5) bzw. die StoB- Oder 
Gleitsitzflache zwischen dem verdickten Rohrende (4) 
und dem zugehorigen Roh.ranscb.luB bzw. Gelenkkopf (3) 
koniscb ausgebildet ist. 

Verfahren zum Zusammenfvigen einer hohlen, Gelenkwelle 
(2) nit einem Gelenkkopf (3) durch SchweiBen, dadurch 
gekennzeichnet, daB vor dem Zusammenfugen das Rohrende 
(4) der Gelenkwelle (2) durch einen PreBroll- oder 
PreBstauchvorgang auf einen zylindrischen oder kegel- 
formigen Innenumfang (5) eine flachige Gleitsitz- 

anordnung zum Gelenkkopf (3) unter, Bildung in etwa 
einer rechtwinkeligen Stirnseite bzw. der halben V- 
; Aussparung fur" die Schweifinaht im Stir numf angsbereich 
des Rohrendes verdickt wird, und daB nach einem ko- 
axialen Zusammenfugen der dann in einem flachigen Gleit- 
Paflsitz stehenden Teile letztere durch" eine auBere Um- 
fangs-HV- oder. V-Naht ( 6 ) . verschweiBt werden.; 
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Die Erfindung *etrifft eine Rohxanoxdnung und ein Yta- 
fabxen zu dexen Hexstellung, insbesondexe exne Rohxanoxd- 
nung in Eoxm einex GelenkwelleB-Gelen^opf-Verbxndung mx* 
einex Gelenkwelle und einem koarialen angeschwexBten Ge- 
lenkkopf . 

. Es ist bekannt , Gelenkkopf und Gelenkwelle einex Dxeh- 

antriebseinrichtung in dex Wexse miteinander zu vexbxnden, 
daB beide Telle koaxialauf eine konische Schragflache des 
Gelenkkopfes zwecks Zentrxerung gesetzt und dex verblexben- 
de HV- oder V-formige Umf angsspalt verschweirtt wird. Rohre 
haben im Lieferzustand Toleranzen im innendurchmesser abhan- 
gig vom Nenndurchmesser una den vorhandenen Wanddicken. Bex 
SchweiBverbindungen, beispielswexse HV- Oder V-Naht, xnit ei- 
nem eingesteckten tolerierten Gelenkkopf fuhrt dies in 
der Regel zu einein Spalt. Bex Be la stung des Bauteiles 
mit dem Spalt entsteht an dex Wuxzelseite der SchweiB- 
naht eine Kerbwixkung und mindext die Haltbarkeit. Auch 
wird in dex Waxmeeinf luBzone des Gxundwerkstof f s die 
Festigkeit dex Rohre gemindeit. Zusammen mit den ungiin- 
stigen Tolexanzensummxexungen, der ungunstigen KxaftfluB- 
umlenkung im Wurzelbexeich dex V-Naht , Gef ugeyeranderun- 
, gen , exgeben sich insgesamt also eine Beeintxachtigung 
des ubertragbaren Dxehmoments der Teile , der Wechsel- 
festigkeit und schlieBlich dex lebensdauex dex Gelenk- 
. welle selbst. ; • V" 

Aufgabe derjExfindung ist die Schaffung einex Rohanoxd- 
nung,' insbesbndexe einer Gelenkwellen-Gelenkkopf-Anord- 
nung, der: eingangs genann ten/ Art , die mit ; Hilf e sehr ein- 
fachex.Mittel eine Erhohung des ubertragbaren : Drehmomen- 
te s^dex techself e stigkVxt ra^ Eeben s- 

'. r : ;,: dauex.;- d^ selbst; exzieit . .;■ ? : :^ 

1 - Gelost wird die dex Exf in dun g . zugxun deli egende : Aufgabe 

- . VdaduxcnVf daB dlks' Rohr bzw'.lldie ; Gelebkwelle exn ^ dem Rohr- 
... ' • anschl^ Ende : mit , yerdickter 
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Rohrwana besitzt udcL der Innenumfang des verdickten Robr- 
endes in einem Gleitsitz zum RobranscbluB bzw. Gelenk- 
kopf steht, wobei die Stimseite des verdickten Rohrendes 
iiber eine auBere gescblossene Umfangs-HV- oder V-Naht mit 
dem Rohranschlufi bzw. Gelenkkopf verschweilit ist. 

Besonders vorteilbaft ist es, wenn aer Innenumfang bzw. 
aie StoB- oaer Gleitsitzf lacbe zwischen dem veraickten 
Robrenae una aem zugeborigen RobranscbluB bzw. Gelenk- 
kopf konisch ausgebiiaet ist, so daB das spaltlose Zu- 
sammenfubren von beispielsweise einem Gelenkwellenrobx 
mit einem Gelenkkopf in jedem Fall sicbergestellt ist, 
selbst dann, wenn dex Radius aes Innenumfangs aes ver- 
aickten Robrenaes nicbt mit exakter Toleranz zwecks Aus- 
biiaung eines Gleitsitzes bergestellt woraen ist. Beiae 
Telle weraeri aufgrund der Konizitat solange ko axial auf- 
einander zubewegt , bis flachige Berubrung ge- 
geben ist, worauf mit dem . VerscbweiBen begonnen werden 
kann. Es sei betont , aaB ein aerartiger Gleitsitz, ohne 
Kraft scbluB (Keilwirkun g ) realisiert wird . Die Kraft - 
Ubertf agung erfolgt aUsscblieBlicb durcb aie ScbweiB- 

nabt. . : -::-i--:^\-^y'y^\-r-- : v. v'&i/A 

Erf inaung kennzeicbnet sicb f erner dxircb ein Ver~ 
faliren ziam Zusammehfugen e in e r boil en Ge l.e nkwe 11 e >i t 
einem Gelenkkopf durcb ScbweiBen , bei welcbem yor. dem 

' Zusammenf ugen v das zu verbis denae Robxenae aer^Gelenk- 
welle; durcb einen PreBroll- oder PreBstaucbvorgang auf 
einen zylindriscben oaer kegelf ormigen Innenumfang fiir 

\ eineV flacbigen Gleitsitz zum Gelenkkopf unt?r ; Biiaung 
iri etwa'{der rechtwinkeligen Stirnsei.te oder der haiben 

^^AdssparungTf iir • d£e\V 
des Rohrendes yerdiclct wxrd, und nach. exnem koaxialen 

t^usamminfugen ^er i dan^ : in|Winern; G^gPaflsit^^eiriand er- 

y'steh^n*denv-T^i^; ltetzfcer'e dur^^ 

•Joder^ vi'Nant ■■ 
^'/.A^fv^kv :';Pc ; '"ui rci ■ bei'. einem 'mit- eiriW^.Ge-:^;.£ i.':-v>', 
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leakwelle zu verbiadeadea Geleakkopf der AuBenumfaug des 
Verbiaduagsflaascbes des Kopfes vorab gemessen uhd das 
Stauchwerkzeug in seiaem Radius so eingestellt, daB ge- 
rade der Inaeaumf ang der Gelenkwelle eatsprecbend ge- • 
staucbt bzw. verkleiaert wird, um eiaen exaktea flacbi- 
gea Gleitsitz zwiscbea den Teilen nach eiaem Zusammea- 
fiigea zu erreicben. 

Durcb die Erf iaduag werden somit die bei einer -Eertiguag 
der Teile eiabergebeadea Toleraazea bzw. PaBuagenauigkelten 
auf einfache Weise auf ein Minimum verringert, bei gleich- 
zeitiger Ausbildung der rechtwinkeligen Stirnseite oder der 
halben V-Aussparung sowie einer Verdickung der Rohrwand von 
der Stirnseite her. Der Preflroll- oder PreB stauchvorgang vom 
Rohrende her kann im kalten Zustand oder bei groBeren Wanddic 
im warmer Zustand erfolgen. Die Laage der Werkstof f stau- 
cbuag muB derart gestaltet seiu, daB die WarmeeiafluB- 
' zone der ScbweiBnabt mit ausreicheader Sicberheit keiaen 
EiafiuB auf dea Gruadwerkstof f ausiibt. Zusammeaf assead 
ergeben sicb f olgeade Vorteile : 

1. Verbesseruag des Kraftf lusses ; 

2. Eiaeagung der PaBtoleraazea ; 

3. Verlageruag des Istquerschnitts des Robrs yoa der 
: WarineeinHuB zone; der Scb^eiBaaJb/t weg; ' 

V i^J^g^Ai&fp* 3 kein negativer 

Ein f iuB : ' de r Grobko rabilduag bzw . ' pe st igke it smiaderun g 
. der pbergaagslpereicne . im Ge- 

_ .;, v vJ .; • f uge;, ;.; und . ' ■ ' ■^j^J^^.^-i^. . ' . 

V : ' 5. Erbobuag der Pestigkeit bzw . Lebeasdauer der Geleak- 

V Dijb Erf iaduag wird^ aacbf olg'ead. aahaad -. eine SiAusf iibruags- 
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beispiels tmtex Bezugnahme auf die beige fiigte , aus einer 
einzigen Figur bestehende. Zeichnung naher erlautert. 

In der Zeichnung ist ein schematischer Axial schnitt des 
Verbindungsbereichs einer Gelenkwellen-Gelenkkopf-Anord- 
ming gezeigt, wobei die Erfindung auf der rechten Seite 
in Vergleich zum Stand der Technik auf der linken Seite 
veranschaulicht ist. 

Die Anoronung 1 besteht insbesondere aus einer Gelenk- 
welle 2 in Rohrausbildung und einem Gelenkkopf 3 mit 
einer quer verlaufenden Gelenkkopf achse 7 senkrecht zur 
Achse der Gelenkwelle 2. . 

Gelenkwelle 2 und Gelenkkopf 3 sind koaxial zusammenge- 
fiigt in einer Weise, daB die Gelenkwelle 2 auf e in en 
. Axialflansch des Gelenkkopf es 3 aufgesteckt ist . Der 
. Axialflansch 8 weist bei seiner Basis in Richtung der 
Gelenkkopf achse 7 eine konische Umf angserweiterung auf, 
wodurch die eine Halfte der V-Aussparung fur die SchweiB- 
naht- geschaf f en wird. - . / 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, ist; bei. bekannten 
1 Geienkwellen-Gelenkkopf-Ausbildungen ein Spalt 1 zwischen 
Rohrwand 9 - der Gelenkwelle 2 und Axialf lan sch 8 de s 
Gelenkkopf s 3 vorhanden , und zwar auf grund. von Perti- 
gungstoleranzen angelief erter Geienkwellen 3 :> bei tolerier- 
ten Gelenkkopf en 3-. Bei. Belastung' des Bauteils mit Spalt 
entsteht an der Wurzelseite der V-f ormigen SchweiBnaht 
6 eine, Kerbwirkung und mindert die. Haitbarkeit- .v 

V". ' Bei der Erf in dung gemaB - der rechten. Seite ' der Zeichnung 
- i^t ;^a; Rohrwand; 9 ;im Bereich des Anschlusses • zum Gelenk- 
kopf ; 3 al s verdicktes Ende; 4 ausgebildet . Die. V er dickung 
der Rohrwand von der Stirnseite her zwecks Schaff ung ei- 



■V ; nes ; kieinereh^ ?/ fii ? . eine 

.'Gleitsitzausbildung .zum Axialflansch" 8^ wird vor" einem 
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Zusammenfugen der Bauteile dadurcb erreicbt, da£ das 
Robrende im kalten Zustand odex bei groBeren Wanddxcken . 
in wannen Zustand angestaucbt wird, und svar durcb einen 
PreBstaucb- oder durcb einen PreBrollvorgang. Die Lange 
der Werkstoffstaucbung ist derart gestaltet, daB die War- 
meeinfluBzone der ScbweiBnabt nit ausreicbender Sicberbeit 
keinen EinfluB auf den Grundwerkstoff ausiibt. Dadurcb er- 
geben sich verbesserte Kraf tf luBvernaltnisse sowie Em- 
engung der PaBtoleranzen und insgesamt eine Erbobung der 
Festigkeit und der Lebensdauer der Gelenkwelle. 

Alle in der Bescbreibung erwabnten und in der Zeicbnung dar- 
. gestellten neuen Merkmale sind erf indungswesentlicb, aucb 
soweit sie in den Anspriicben nicbt ausdrucklicb beansprucht 
sind. 
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